
IDENTIFICAÇÃO
DO PRODUTO

E SEUS
COMPONENTES

ALTA
QUANTIDADE
DE VARIÁVEIS

NECESSIDADE DE 
REALOCAÇÃO DE 

ATIVIDADES DINÂMICA

OTIMIZAÇÃO ENTRE
O REAL E O PLANEJADO

MAIOR ASSERTIVIDADE E 
VELOCIDADE DE ANÁLISE

RESOLUÇÃO DINÂMICA DE 
PROBLEMAS NA LINHA

IDENTIFICAÇÃO DE
OPORTUNIDADES PARA 

REDUÇÃO DE CUSTOS DE 
TRANSFORMAÇÃO

NEM SEMPRE É
ASSOCIADO AO

CONHECIMENTO
DO OPERADOR

  DEFINIDO DE ACORDO
COM A EXPERIÊNCIA DO TEAM 

LEADER E MODELOS 
PREESTABELECIDOS

 NÃO É PERSONALIZADO 
COM CARACTERÍSTICAS 

INDIVIDUAIS DO PROCESSO 
E DO OPERADOR

   FERRAMENTA NÃO
É ESPECÍFICA AOS 

DIFERENTES
PROCESSOS

PLANEJAMENTO DA
SEQUÊNCIA IDEAL E

FERRAMENTAS

CÁLCULO DO
TEMPO PADRÃO

ALOCAÇÃO DE
TAREFAS AOS
OPERADORES

NÃO HÁ REALOCAÇÃO
DE ATIVIDADES 

DINÂMICAS EM FUNÇÃO
NECESSIDADE

  ALOCAÇÃO
MANUAL

TREINAMENTO
DO

OPERADOR

   TREINAMENTO NEM SEMPRE
CONSIDERA O CONHECIMENTO

TÁCITO DOS OPERADORES
MAIS EXPERIENTES

  DIFERENÇAS ENTRE
ATIVIDADE EXECUTADA E

A SEQUÊNCIA IDEAL

PROBLEMAS DE 
MONTABILIDADE

E RETRABALHOS QUE 
IMPACTAM NO TEMPO

DE OPERAÇÃO REAL

INTEGRAÇÃO COM
SISTEMAS EXISTENTES

ACESSÍVEL À GESTÃO

PREMISSAS:

MONTAGEM

ELIMINAÇÃO DE ACESSO A ESPAÇOS 
CONFINADOS EM MOINHO DE BOLAS

DESAFIO
SOLUÇÃO DINÂMICA PARA TEMPO 
CICLO DE OPERAÇÃO

DESAFIO


